TECHNISCHES ARBEITSBLATT

VERZINKTE SELBSTBOHRENDE SCHRAUBE GT5 UNI-GT 5
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Korrekte Einstellung des Anzugsmoments beim Verankern der Schrauben: Verwendung:

Verzinkt beschichtet — Anthrazit — RAL 7016

A - richtig eingestelltes Anzugsmoment (gerade Unterlegscheibe,
Dichtung - am Umfang komprimiert - am Umfang leicht abgerundet)

- selbstbohrende Schrauben zur Befestigung von profilierten
Konstruktionsstahlblechen an diinnwandige Stahlkonstruktionen

B - groRer Anzugsmoment (EPDM-Dichtung zu stark verformt, Mdglichkeit © iy E;-- .E
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C - kleines Anzugsmoment (die Unterlegscheibe mit der EPDM-Dichtung 2 E = g Seanleotelion gﬂ_
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