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Anzahl der Blätter

BEM.

AUSMASS

SORT-Nr.

ZEICHN-Nr.

Blatt

POS-Nr.

MASS – HALBPROD.

ÜBERPRÜFT

BEZEICHNUNG

Scan code for

3D model

Verzinkt beschichtet – Anthrazit – RAL 7016

UNI-GT 5

UNI-GT 5

Maße [mm]

Nenngröße L

5,5 x 19 19

5,5 x 25 25

5,5 x 32 32

EPDM

Ø
 5

,5

Ø
 1

4

L

9

8

8 mm

DCmm

5,0

12µm

Dura_zinc

50µm
powder.

coat

50 Nm

RAL
powder.coat

max
1500 rpm

Tmin
= 1,5 mm

T
MT

max
DC

A B C

Technische Parameter:

Verwendung:

- selbstbohrende Schrauben zur Befestigung von profilierten
Konstruktionsstahlblechen an dünnwandige Stahlkonstruktionen

Korrekte Einstellung des Anzugsmoments beim Verankern der Schrauben:

A - richtig eingestelltes Anzugsmoment (gerade Unterlegscheibe,
  Dichtung - am Umfang komprimiert - am Umfang leicht abgerundet)

B - großer Anzugsmoment (EPDM-Dichtung zu stark verformt, Möglichkeit
      der Rissbildung und des nachfolgenden Dichtheitsverlustes)

C - kleines Anzugsmoment (die Unterlegscheibe mit der EPDM-Dichtung
      hat keine ausreichende Dichtkraft)

TECHNISCHES ARBEITSBLATT

VERZINKTE SELBSTBOHRENDE SCHRAUBE GT5

Verzinkte selbstbohrende 
schraube GT5
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