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Anzahl der Blätter

BEM.

AUSMASS

SORT-Nr.

ZEICHN-Nr.

Blatt

POS-Nr.

MASS – HALBPROD.

ÜBERPRÜFT

BEZEICHNUNG

TECHNISCHES ARBEITSBLATT

MANUELLES BIEGEWERKZEUG 350 mm KNS-PROFI KANT 350

KNS-PROFI KANT 350Manuelles Biegewerkzeug 350 mm

A. Produktion für kleine Falze (unten) in zwei Schritten

B. Produktion für große Falze (Deckfalze) in drei Schritten

PRODUKTIONSMÖGLICHKEITEN:

ANWENDUNG:

9 mm

23 mm

14 mm

2

2

3

9 mm

1

ca. 9 mm Falztiefe

45 mm

1

ca. 45 mm Falztiefe ca. 9 mm Falztiefe ca. 14 mm Falztiefe

ca. 23 mm Falztiefe

Parameter für das zu bearbeitende Blech

Dicke
Verzink bis 0,75 mm

Aluminium, Zink, Kupfer bis 0,80 mm
Edelstahl bis 0,50 mm

Einstellhöhe
Min. Höhe ab 4 mm

Max. Höhe bis 200 mm

BESCHREIBUNG:

- manuelles Biegewerkzeug zum Biegen
  der Blechkanten, die für die Herstellung
  einer Falzverbindung erforderlich sind

kleiner Falz großer Falz
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