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A meghuzasi nyomaték helyes beallitdsa a csavarok rogzitésekor: Az alkalmazas helye: Fastett acél — Fekete — RAL 9005
A - helyesen beallitott meghuizasi nyomaték (lapos alatét, leszoritott A - a hullam fels6 részén
témités — keriilete mentén kissé lekerekitett) B - a lemez also részén
B - nagy meghuzasi nyomaték (EPDM témités tulzottan deformalédott, C - alemez — lemez Gsszekapcsolasanal _ o et
fennall a repedés lehetésége és azt kdvetden a tomitettség elvesztése) '] ‘g = g @ E-:F."Eﬁ
C - kis meghuizasi nyomaték (az EPDM témitéssel ellatott alatét nem s 5 'E_‘ S Scan code for =
rendelkezik a megfelel6 tomitd-képességgel) 1= < 3D model ]
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Horganyzott 8nfaré csavar UNI-FSK A
4,8 x35 35 gany: Lapok szama Lap
4,8x60 60 Létrehozva: 06.03.2026 10:44:37 Miiszaki valtozasok fenntartva
1 2 3 4 5 6 7 8




