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Fastett acél – Cserépszín – RAL 8004

UNI-GT 5Horganyzott önfúró csavar
fúróheggyel GT5

Méretek [mm]

Névleges méret L

5,5 x 19 19

5,5 x 25 25

5,5 x 32 32

EPDM

Ø
 5

,5

Ø
 1

4

L

9

8

8 mm

DCmm

5,0

12µm

Dura_zinc

50µm

powder.
coat

50 Nm

RAL
powder.coat

max
1500 rpm

Tmin
= 1,5 mm

T
MT

max
DC
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Műszaki paraméterek:

MŰSZAKI LAP

HORGANYZOTT ÖNFÚRÓ CSAVAR
FÚRÓHEGGYEL GT5

UNI-GT 5

Felhasználás:

- önfúró csavarok profilozott szerkezeti acéllemezek vékonyfalú
  acélszerkezetekre történő rögzítéséhez

A meghúzási nyomaték helyes beállítása a csavarok rögzítésekor:

A - helyesen beállított meghúzási nyomaték (lapos alátét, leszorított
      tömítés – kerülete mentén kissé lekerekített)
B - nagy meghúzási nyomaték (EPDM tömítés túlzottan deformálódott,
      fennáll a repedés lehetősége és azt követően a tömítettség elvesztése)
C - kis meghúzási nyomaték (az EPDM tömítéssel ellátott alátét nem
      rendelkezik a megfelelő tömítő-képességgel)
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