MUSZAKI LAP

HORGANYZOTT ONFURO CSAVAR FUROHEGGYEL
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A meghuzasi nyomaték helyes bedllitdsa a csavarok rogzitésekor:

A - helyesen beallitott meghuizasi nyomaték (lapos alatét, leszoritott
tomités — kerlilete mentén kissé lekerekitett)
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Felhasznalas:

- onfurd csavarok profilozott szerkezeti acéllemezek melegen hengerelt
acélszerkezetekre torténd rogzitéséhez

UNI-GT 12

m Fastett acél — Mohazoéld — RAL 6005

B - nagy meghuzasi nyomaték (EPDM tomités tulzottan deformalédott, » o E .E
fenndll a repedés lehetésége és azt kdvetéen a tomitettség elvesztése) mi‘g % g @ h
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