MUSZAKI LAP

HORGANYZOTT ONFURO CSAVAR
FUROHEGGYEL GT12
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A meghuzasi nyomaték helyes bedllitdsa a csavarok régzitésekor:

A - helyesen beallitott meghtizasi nyomaték (lapos alatét, leszoritott
tomités — kerlilete mentén kissé lekerekitett)
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Felhasznalas:

- onfurd csavarok profilozott szerkezeti acéllemezek melegen hengerelt

acélszerkezetekre torténd rogzitéséhez

UNI-GT12

B Fastett acél — Fehér — RAL 9010

B - nagy meghuzasi nyomaték (EPDM tomités tulzottan deformalédott, » o E .E
fennall a repedés lehetdsége és azt kovetden a tomitettség elvesztése) ﬁi‘g % = @
C - kis meghuzasi nyomaték (az EPDM témitéssel ellétott alatét nem = = < Senesbiy 2
rendelkezik a megfelel6 tomité-képességgel) —= < 3D model E i
ANYAGMARKA H.0. TOMEG kg MERET
MERET, FELKESZ TERMEK
SEGEDBERENDEZES STN 0SZTALYOZAS| SZAM
KIDOLGOZTA  Ing. Kluska M. MEGJEGYZES POZICIOSZAM
KIPROBALTA
. TECHNOLOGUS TECHNOLOGUS KORABBI RAJZ RAJZSZAM
Méretek [mm] NEV —
- - Horganyzott 6nfard csavar UNI-GT12
Névleges méret L furéheggyel GT12 Lapok szama Lap A
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