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Festett rozsdamentes acél A2/A2 – Barna – RAL 8028

MŰSZAKI LAP

ROZSDAMENETES ACÉL MENETES CSAVAR W-UNI NSZ

W-UNI NSZRozsdamenetes acél menetes csavar

Méretek [mm]

Névleges méret L

4,9 x 25 25

4,9 x 38 38

4,9 x 64 64

EPDM

TORX T 20

Ø
 4

,9

2,2

Ø
 1

2
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A B C

EJOT® önmetsző csavar JA3 - LT - 4,9 x L - lencsefejű E14

Alkalmazási terület:

- fémszelvények rögzítése fa- vagy alumínium teherhordó
 szerkezetekre ≤ 2 mm

Tulajdonságai:
- A2 rozsdamentes acél
- tömítő alátéttel ellátott lencsefejfényes, vagy lakkozott
- tömítő alátét rozsdamentes acélból
- előre összeszerelt tömítő alátét

Műszaki paraméterek:
- T20 belső meghúzó elem

A meghúzási nyomaték helyes beállítása a csavarok rögzítésekor:

A - helyesen beállított meghúzási nyomaték (lapos alátét, leszorított
  tömítés – kerülete mentén kissé lekerekített)

B - nagy meghúzási nyomaték (EPDM tömítés túlzottan deformálódott,
      fennáll a repedés lehetősége és azt követően a tömítettség elvesztése)
C - kis meghúzási nyomaték (az EPDM tömítéssel ellátott alátét nem

  rendelkezik a megfelelő tömítő-képességgel)
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