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Лакированная оцинковка – Антрацит – RAL 7016

TEХНИЧЕСКИЙ ЛИСТ

САМОРЕЗ ОЦИНКОВАННЫЙ GT5 UNI-GT 5

UNI-GT 5Саморез оцинкованный GT5

EPDM

Ø
 5

,5

Ø
 1

4

L

9

8

8 mm

DCmm

5,0

12µm

Dura_zinc

50µm

powder.
coat

50 Nm

RAL
powder.coat

max
1500 rpm

Tmin
= 1,5 mm

T
MT

max
DC
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Технические параметры:

Размеры [мм]

Номинальный размер L

5,5 x 19 19

5,5 x 25 25

5,5 x 32 32

Использование:

- саморезы для крепления профилированных листов
  конструкционной стали к тонкостенным стальным
  конструкциям

Правильная установка момента затяжки при анкеровке винтов:

A - правильно выставленный момент затяжки (шайба прямая,
      уплотнение сжато - слегка закруглено по окружности)
B - высокий момент затяжки (чрезмерная деформация уплотнения
      EPDM, возможность растрескивания и последующей потери
      герметичности)
C - малый момент затяжки (шайба с уплотнением из EPDM
      не обладает достаточной уплотняющей способностью)

Создано: 02.05.2026 19:31:47


