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TEХНИЧЕСКИЙ ЛИСТ

САМОРЕЗ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
С ЛИНЗОВОЙ ГОЛОВКОЙ

W-UNI NSZ

W-UNI NSZСаморез из нержавеющей стали
с линзовой головкой

Размеры [мм]

Номинальный размер L

4,9 x 25 25

4,9 x 35 35

4,9 x 38 38

4,9 x 64 64

Нержавеющая сталь A2/A2

EPDM

TORX T 20

Ø
 4

,9

2,2

Ø
 1

2

L

Саморез EJOT® JA3 - LT - 4,9 x L - E14 с линзовой головкой

Область использования:

- крепление металлических профилей к дерев деревянным или
  алюминиевым несущим конструкциям ≤ 2 мм

Функции:
- Нержавеющая сталь A2
- головка линзы с уплотнительной прокладкой, глянцевая
  или лакированная
- уплотнительная шайба из нержавеющей стали
- предварительно собранная уплотнительная шайба

Технические параметры:
- внутреннее затягивающее приспособление T20

A                            B                            C

Правильная установка момента затяжки при анкеровке винтов:

A - правильно выставленный момент затяжки (шайба прямая,
      уплотнение сжато - слегка закруглено по окружности)
B - высокий момент затяжки (чрезмерная деформация уплотнения
      EPDM, возможность растрескивания и последующей потери
      герметичности)
C - малый момент затяжки (шайба с уплотнением из EPDM
      не обладает достаточной уплотняющей способностью)
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