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Лакированный алюминий – Стальной красный – RAL 3009

TR-ORK TR18
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ДЕТАЛИ:

1. алюминиевая калоттa - прокладка TR
2. оцинкованный винт TR для древесины
3. трапециевидный профиль
4. дерево

ДЕТАЛИ:

1. алюминиевая калоттa - прокладка TR
2. оцинкованный винт TR для стали
3. трапециевидный профиль
4. сталь

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ:
- зафиксировать ТR в его верхней волне

ХАРАКТЕРИСТИКИ:
- повышает стабильность
- безопасность прикрепления

ЗНАЧЕНИЯ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ
ПРАВИЛЬНОГО КАЛОТА:
- ширина верхней волны (мм)
- угол α (°)
  или
- ширина верхней волны (мм)
- высота профиляu (мм)
- легкая верхняя ширина волны (мм)

α

ширина
верхней волны

высота
профиля

легкая верхняя ширина волны

TEХНИЧЕСКИЙ ЛИСТ

АЛЮМИНИЕВАЯ КАЛОТТA - ПРОКЛАДКА TR 18 TR-ORK TR18

Алюминиевая
калоттa - прокладка TR 18
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