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ТЕХНОЛОГ ТЕХНОЛОГ

ИСПОЛНИТЕЛЬ    Ing. Kluska M.
ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
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СТАРЫЙ ЧЕРТЕЖ

Количество листов

ПРИМЕЧАНИЕ

ШКАЛА

НОМЕР СОРТИРОВКИ

НОМЕР ЧЕРТЕЖА

Лист

НОМЕР ПОЗИЦИИ

РАЗМЕР - ПОЛУФАБРИКАТ

ПРОВЕРИЛ

НАИМЕНОВАНИЕ

Параметры и свойства профилирующего станка

Длина механизма 1 250 мм

Ширина механизма 1 470 мм

Высота механизма 1 100 мм

Высота входа листового металлa 890 мм

Осевое расстояние 180 – 800 мм

Скорость профилирования 11,0 м / мин

Привод механизма 400 В, 50 Гц, 3 фазы

Входная мощность 1,1 кВт

Вес 500 кг

TEХНИЧЕСКИЙ ЛИСТ

ВЫСОТА ПРОФИЛЯ SPM 25 мм 30/80 KNS-SCHLEBACH SPM

KNS-SCHLEBACH SPMВысота профиля SPM 25 мм 30/80

ВАРИАНТЫ ПРОФИЛИРОВАНИЯ:
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базовый профиль
FALZ KJG

1
0

13

2
7

пр
иб

л.
 2

6

A

A

B

A

A A A

1

4 5 6

2 3

ОПИСАНИЕ:
Базовая модель прочной серии SPM для 
изготовления двойных стоячих пазов высотой
25 мм или 32 мм стандартной формы SPM

Параметры обрабатываемого листового металла

Толщина

титан-цинк до 0,80 мм
медь до 0,80 мм

алюминий до 0,80 мм
цинк до 0,65 мм

нержавеющая сталь до 0,50 мм

Ширина рулона мин. / макс. 300 / 880 мм

Производственная длина мин. 500 мм
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