TEHNICNI LIST

PLOCEVINASTA STRESNA KRITINA UNI 1 UNI1
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90 Pokrivna $irina 1105
L — OPTIMALNA DOLZINA KRITINE ZA MODUL 350 mm L — OPTIMALNA DOLZINA KRITINE ZA MODUL 400 mm
Stevilo neto minimalna Interval za maksimalna Stevilo neto minimalna Interval za maksimalna
modulov dolzina dolzina L optimalno dolzino L dolzina L modulov dolzina dolzina L optimalno dolzino L dolzina L
1 350 480 =<L= 700 1 400 530 =<L= 800
2 700 830 =<L= 1050 2 800 930 =<L= 1200
3 1050 1180 =<L= 1400 3 1200 1330 =<L= 1600
4 1400 1530 =<L= 1750 4 1600 1730 =<L= 2000
5 1750 1880 =<L= 2100 5 2000 2130 =<L= 2400
6 2100 2230 =<L= 2450 6 2400 2530 =<L= 2800
7 2450 2580 =<L= 2800 7 2800 2930 =<L= 3200 Tehnicni parametri [mm}
8 2800 2030 =<L= 3150 8 3200 3330 =<L= 3600 Pokrivna Sirina 1108
9 3150 3280 =<L= 3500 9 3600 3730 =<L= 4000 Skupna $irina 1195 =
: . N
10 3500 3630 =<L= 3850 10 4000 4130 =<L= 4400 Debelina plocevine 0.50 >
I 3850 3980 oo 1200 " 4400 4530 oL- 4800 Visina profila (sandarcanestandardna) 43/38 A
12 4200 4330 —<L= 4550 12 4800 4930 —<L= 5200 Vi§ina odtisa (standardna/nestandardna) 20/15 &
. o
13 4550 4680 —<L= 4900 13 5200 5330 —<L= 5600 Dolzina modula (standardna/nestandardna) 3507400 4
I N =3
14 4900 5030 =<L= 5250 14 5600 5730 =<L= 6000 DolZina kritine min. 480 — maks. 8400 o
15 5250 5380 =<L= 5600 15 6000 6130 —<L= 6400 Teze cca. 5,0 kgim?
16 5600 5730 —<L= 5950 16 6400 6530 —<l= 6800 Dolzina prekritja pri delitvi kritine 130
17 5950 6080 =<L= 6300 17 6800 6930 =<L= 7200
18 6300 6430 =<L= 6650 18 7200 7330 =<L= 7600 . .
Pocinkano barvano MATT STUCCO - Testa di Moro MATT STUCCO — RAL 8028
19 6650 6780 =<L= 7000 19 7600 7730 =<L= 8000
20 7000 7130 =<L= 7350 20 8000 8130 =<L= 8400
- - e
21 7350 7480 =<L= 7700 a) :"?.'
L — optimalna dolzina mora biti iz proizvodnih razlogov vsaj enaka ali ve¢ja od vrednosti v levem 0= = [22] @ E E
22 7700 7830 —<L= 8050 stolpcu tabele. Minimalna dolZina po rezanju konca je 90 mm in maksimalna 360 mm. 5 |- 2 & U N I 1 ¥, ]
— 2 o = < Scan code for
23 8050 8180 =<L= 8400 & 3D model :
L — optimalna dolzina mora biti iz proizvodnih razlogov vsaj enaka ali ve&ja od vrednosti v levem OZN. MAT. R.O. MASA kg MER.
stolpcu tabele. Minimalna dolZina po rezanju konca je 90 mm in maksimalna 310 mm. DIM.-POLIZD.
min. rezanje konca min. rezanje konca POM. OPR. STN RAZVRS $T.
SEST. Ing. Kluska M. OP. STPOZICIUE
40 ‘ 350 90 40 ‘ 400 90 PREIZK.
480 530 TEHNOL. TEHNOL. ‘ STARA SK. STSK.
NAZIV .. . .
N N Ploc¢evinasta stres$na kritina UNI 1 ) _ UNI1
e kG rezan}e koGa | e kS tozanjo konGa | &t strani Str.
40 ‘ 350 ‘ 310 40 ‘ 400 ‘ 360
700 800 Kreirano: 20.01.2026 07:22:25 Tehniéne spremembe pridrzane




