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TEHNICNI LIST
Sodobno enokomponentno lepilo na osnovi MS polimera s takojSnjo fiksacijo in izjemno visokim
zacetnim oprijemom do 500 kg/m?. Posebej zasnovano za lepljenje brez potrebe fiksiranja spojev
(prime takoj). Strjuje z vulkanizacijo zra¢ne vlage, ustvari visoko trden, elasti¢en spo;.
UPORABA:
- lepljenje konstrukcijskih vodotesnih spojev v gradbeni in strojni industriji
- lepljenje v notranjih iz zunanjih prostorih
- lepljenje konstrukcijskih delov avtomobilov, avtobusov, avtodomov, osebnih vagonov, lepljenje
delov karoserij — kovina na kovino (absorbira vibracije)
- lepljenje antikorozijskega jekla, aluminija, bakra, svinca, stekla, PS, PUR, PVC in nekaterih vrst
plastike, betona, kerami¢nih plosc¢ic, emajla, ogledal, lesa, opeke, mavénih plos¢ in podobno
- lepljenje stopnic, okenskih polic, talnih letev, elementov za obloge in podobno
LASTNOSTI:
- takoj$en oprijem do 500 kg/m?
- visoka konéna trdnost 22 kg/cm? (220 000 kg/m?)
- visoko modulno
- hitro strjevanje, brez vonja
- visoka oprijemljivost na podlago — tudi na mat vlazne podlage
- trajno elasti¢no, odporno na vlago in vodo (vodotesni spoji), vremenske vplive
- brez vsebnosti izokianatov, topil, ftalatov in silikona
- po strjevanju se lahko barva z ustreznimi disperzijskimi barvami (razen alkidnih smol)
- lepljenih predmetov ni treba pritrjevati, spoji ,drzijo* brez uporabe sponk in podpore
Tehniéni parametri
Sestava enokomponento lepilo na osnovi MS polimera
Barvnost bela
Temperatura uporabe +5 °C do +40 °C
Strjevanje 24 hod. ~2 —3 mm (pri +23 °C / 50 % RLF)
Toplotna odpornost -40 °C do +90 °C wfgg - "
Trdota po Shoru 55+ 3 E*; % s
Sposobnost Sirjenja +25% s
OZN. MAT. R.O. MASA kg
Ustvarjanje povrSinske plasti ~ 10— 15 min. (pri + 23 °C / 50 % RLF) DIM.-POLIZD.
Modul 100% cea 1,39 MPa (N/mm) & SrromeiE
Natezna trdnost 2,20 MPa (N/mm?2) PREIZK.
Skladiscenje 18 mesecev (pri +5 °C do +25 °C) Li;R,OL' TEFNDL. | STARA SK. ST
Volumen kartuse 290 ml HIGH TACK 290 ml belo lepilo St strani SCH-MAMUT GLUE GOLDStr_ A
Masa 0,347 kg/kos Kreirano: 06.03.2026 00:40:08 Tehniéne spremembe pridrzane
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