TECHNICKY LIST

STRESNA KRYTINA UNI 2 SQ (sound — aqua)
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Krycia Sirka 1100

39,5/44,5

SQ = ANTIKONDENZACNY A PROTIHLUKOVY FILC hr. 3 — 4 mm
info: SQ (sound-zvuk, aqua-voda)

UNI2-SQ

L — OPTIMALNA DLZKA KRYTINY PRE MODUL 350 mm L — OPTIMALNA DLZKA KRYTINY PRE MODUL 400 mm
Pocet Cista Minimalna Interval pre Maximalna Pocet Cista Minimalna Interval pre Maximalna
modulov dizka dizka L optimalnu dizku L dizka L modulov dizka dizka L optimalnu dizku L dizka L
1 350 480 =<l= 700 1 400 530 =<L 800
2 700 830 =<L= 1050 2 800 930 =<L 1200
3 1050 1180 =<L= 1400 3 1200 1330 —<L= 1600
4 1400 1530 =<L= 1750 4 1600 1730 —<L= 2000
5 1750 1880 =<L= 2100 5 2000 2130 =<L= 2400
6 2100 2230 =<L= 2450 6 2400 2530 =<L 2800
7 2450 2580 =<L= 2800 7 2800 2030 =<L 3200 Technické parametre [v mm]
8 2800 2930 =<L= 3150 8 3200 3330 =<L 3600 Krycia Sirka 1100
9 3150 3280 =<L= 3500 9 3600 3730 —<L= 4000 Celkovd Sirka a4 -
- N
10 3500 3630 =<L= 3850 10 4000 4130 =<L= 4400 Hrdbka plechu 0.50 e}
0
" 3850 3950 el 4200 p” 4400 4530 - 4800 Vyska profilu (standard /nestandard) 44551395
12 4200 4330 —<L= 4550 12 4800 4930 —<L 5200 Vyska prelisu (standard/nestandard) 20/15 o
y - - =)
13 4550 4680 —<L= 4900 13 5200 5330 <L 5600 Dizka modulu (standard/nestandard) 350 /400 g
14 4900 5030 —<L= 5250 14 5600 5730 —<L= 6000 Dizka krytiny min. 480 — max. 8400 &
15 5250 5380 =<L= 5600 15 6000 6130 =<L= 6400 Hmotnost cea. 5,0 kgm?
16 5600 5730 =<L= 5950 16 6400 6530 =<L= 6800 Dizka prelozenia pri deleni krytin 130
17 5950 6080 =<L= 6300 17 6800 6930 =<L 7200
18 6300 6430 =<L= 6650 18 7200 7330 =<L 7600 . , . L .
BH Pozink lakovany MARCEGAGLIA - Bielo hlinikova — RAL 9006
19 6650 6780 =<L= 7000 19 7600 7730 =<L 8000
20 7000 7130 =<L= 7350 20 8000 8130 —<L= 8400
21 7350 7480 =<L= 7700
L — optimalna dizka musi byt z vyrobnych dévodov miniméalne rovna, alebo vagsia ako hodnota << = 22} KJ G @ E E
22 7700 7830 —<L= 8050 v favom stipci tabulky. Minimalna dizka po strihu konca je 90 mm a maximalna 360 mm. g4 E E % U N I 2 h
=SS = =} Scan code for 1<
23 8050 8180 =<l= 8400 — o B Deagal
QUALITY g,
L — optimalna dizka musi byt z vyrobnych dévodov minimalne rovna, alebo vacsia ako hodnota ZN. MAT. TO. HMOTNOST kg MER.
v lavom stipci taburky. Minimalna diZka po strihu konca je 90 mm a maximalna 310 mm. ROZM.-POLOT
min. strih konca min. strih konca POM. ZAR. STN TR.C.
VYPR. Ing. Kluska M. POZN. C.POZICIE
w_|] 350 % w || 400 % PRESK.
480 530 TECHNOL. TECHNOL. STARY V. CV.
NAZOV Stresna krytina
X " UNI2SQ d o UNI2-SQ )
— —_— (sound — aqua) Pode listoy List
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700 800 Vytvorené: 19.01.2026 21:40:33 Technické zmeny vyhradené




