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Pozink lakovaný – Biela – RAL 9010

TECHNICKÝ LIST

POZINKOVANÁ SKRUTKA FARMÁRSKA UNI-FSK

UNI-FSKPozinkovaná skrutka farmárska

Rozmery [mm]

Menovitá veľkosť L

4,8 x 20 20

4,8 x 35 35

4,8 x 60 60

Ø
 4

,8

EPDM

L

Ø
 1

4

8

Správne nastavenie uťahovacieho momentu pri ukotvení skrutiek:

A - správne nastavený uťahovací moment (rovná podložka,
      tesnenie stlačené - po obvode mierne zaoblené)
B - veľký uťahovací moment (tesnenie EPDM nadmerne
      deformované, možnosť prasknutia a následná strata tesnosti)
C - malý uťahovací moment (podložka s tesnením EPDM nemá
      dostatočnú tesniacu schopnosť)

Miesto použitia:

A - použitie na vrchnej časti vlny
B - použitie na spodnej časti plechu
C - použitie na spojenie plech - plech
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