TECHNICKY LIST

POZINKOVANA SKRUTKA SAMOVRTNA GT12

UNI-GT12
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Spravne nastavenie utahovacieho momentu pri ukotveni skrutiek: Pouzitie:

A - spravne nastaveny utahovaci moment (rovna podlozka,
tesnenie stlacené - po obvode mierne zaoblené)

- samovrtné skrutky pre upevnenie profilovanych konstrukénych
ocelovych plechov na ocelové konstrukcie valcované za tepla

m Pozink lakovany — Machovo zelena — RAL 6005

B - velky utahovaci moment (tesnenie EPDM nadmerne E .E
deformované, moznost prasknutia a nasledna strata tesnosti) 57 = = g @ b
C - maly utahovaci moment (podlozka s tesnenim EPDM nema gié '<D_( 5] S G 2
dostato¢nu tesniacu schopnost) ] & 3D model I,
ZN. MAT. T.0 HMOTNOST kg MER.
ROZM.-POLOT
POM. ZAR. STN TRC.
VYPR. Ing. Kluska M. POZN. C.POZICIE
PRESK.
TECHNOL. TECHNOL. [ STARY V. CV.
Rozmery [mm] NAZOV
Menovita velkost L Pozinkovana skrutka samovrtna GT12 Potet istov UNI-GT12 List A
5,6x35 35 Vytvorené: 20.01.2026 06:59:43 Technické zmeny vyhradené
1 2 3 5 7 8




