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Scan code for

3D model

Pozink lakovaný – Machovo zelená – RAL 6005

TECHNICKÝ LIST

POZINKOVANÁ SKRUTKA SAMOVRTNÁ UNI-GT 12

UNI-GT 12Pozinkovaná skrutka samovrtná
Rozmery [mm]

Menovitá veľkosť L

5,5 x 35 35

EPDM

Ø
 5

,5

Ø
 1

4

L

14

8

Použitie:

- samovrtné skrutky pre upevnenie profilovaných konštrukčných
  oceľových plechov na oceľové konštrukcie valcované za tepla

8 mm

DCmm

12,0

12µm

Dura_zinc

50µm
powder.

coat

50 Nm

RAL
powder.coat

max
1500 rpm

Tmin
= 6,0 mm

T
MT

max
DC

Správne nastavenie uťahovacieho momentu pri ukotvení skrutiek:

A - správne nastavený uťahovací moment (rovná podložka,
      tesnenie stlačené - po obvode mierne zaoblené)
B - veľký uťahovací moment (tesnenie EPDM nadmerne
      deformované, možnosť prasknutia a následná strata tesnosti)
C - malý uťahovací moment (podložka s tesnením EPDM nemá
      dostatočnú tesniacu schopnosť)

A                            B                            C

Technické parametre:
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