TECHNICKY LIST

POZINKOVANA SKRUTKA SAMOVRTNA UNI-GT 12
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Technické parametre:
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Spravne nastavenie utahovacieho momentu pri ukotveni skrutiek: Pouzitie: m Pozink lakovany — Machovo zelena — RAL 6005
A - spravne nastaveny utahovaci moment (rovna podlozka, - samovrtné skrutky pre upevnenie profilovanych konstrukénych
tesnenie stlacené - po obvode mierne zaoblené) ocelovych plechov na ocelové konsStrukcie valcované za tepla
B - velky utahovaci moment (tesnenie EPDM nadmerne E .E
deformované, moznost prasknutia a nasledna strata tesnosti) 57 = % g @ b
C - maly utahovaci moment (podlozka s tesnenim EPDM nema gié '<D_( 5] S G 2
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