TECHNICKY LIST

NEREZOVA SKRUTKA ZAVITOTVORNA

EPDM

J4,9

Spravne nastavenie utahovacieho momentu pri ukotveni skrutiek:

A - spravne nastaveny utahovaci moment (rovna podlozka,

tesnenie stlacené - po obvode mierne zaoblené)

_Q
f = 2
= p = b =t
= = =
p ¢ P = b ¢
P = = =
p ¢ £ b ¢
= = B
= = = .
= = E Vlastnosti:
= = =
= = = - Nerez A2
B E B
v p = v
¥
A B o3

Technické parametre:
- utahovaci nastavec vnutorny T20

TORX T20

EJOT® zavitotvorna skrutka JA3-LT - 4,9xL - E14
s0 Sosovkovou hlavou

Oblast pouzitia:

- upevnenie kovovych profilov na drevené, alebo hlinikové nosné
konstrukcie <2 mm

- hlava SoSovkova s tesniacou podlozZkou leskla, alebo lakovana
- tesniaca podlozka z nerezovej ocele
- tesniaca podlozka z predmontovana

m Nerez lakovana A2/A2 — Medeno hneda — RAL 8004

W-UNI NSZ

B - velky utahovaci moment (tesnenie EPDM nadmerne
deformované, moznost prasknutia a nasledna strata tesnosti) 57 = % g @
C - maly utahovaci moment (podlozka s tesnenim EPDM nema gié ~'<D_( 5] S G
dostato¢nu tesniacu schopnost) ] & 3D model
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