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TECHNICKÝ LIST

RUČNÁ OHÝBAČKA 350 mm KNS-PROFI KANT 350

KNS-PROFI KANT 350Ručná ohýbačka 350 mm

A. Výroba pre malý falc (spodný) na dve operácie

B. Výroba pre veľký falc (krycí) na tri operácie

MOŽNOSTI VÝROBY:

POUŽITIE:

9 mm

23 mm

14 mm

2

2

3

9 mm

1

cca 9 mm hĺbka ohybu

45 mm

1

cca 45 mm hĺbka ohybu cca 9 mm hĺbka ohybu cca 14 mm hĺbka ohybu

cca 23 mm hĺbka ohybu

malý falc veľký falc

Parametre pre spracovávaný plech

Hrúbka
pozink – do 0,75 mm

hliník, titán-zinok, meď – do 0,80 mm
nerez – do 0,50 mm

Výška nastavenia min. – od 4 mm
max. – do 200 mm

POPIS:

- ručná ohýbačka určená na vytvorenie ohnutia
  hrán plechu potrebných pre vytvorenie
  falcovaného spoja
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