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Parametre pre spracovávaný plech

Hrúbka

TiZn – do 0,80 mm
Cu – do 0,80 mm
Al – do 0,80 mm

Pzn – do 0,65 mm
Nerez – do 0,50 mm

Šírka zvitkov min. / max. 240 / 850 mm

Výrobná dĺžka min. 500 mm

Parametre a vlastnosti profilovacieho stroja

Dĺžka stroja 1 200 mm

Šírka stroja 1 400 mm

Výška stroja 850 – 1050 mm

Výška vstup plechu 670 – 870 mm

Osová vzdialenosť 170 – 780 mm

Rýchlosť profilovania 8,5 m / min

Pohon stroja 230 V, 50 Hz, 1-fáza

Príkon 1,1 kW

Hmotnosť 220 kg

POPIS:
Univerzálny stroj pre začínajúcich používateľov
alebo ako záložný stroj pre prácu na mieste
na výrobu profilov dvojitej stojatej drážky 25
z prírezov alebo narezaných dĺžok v jednom
prechode.

TECHNICKÝ LIST

PROFILOVANIE MINI-PROF KNS-SCHLEBACH MP

KNS-SCHLEBACH MPProfilovanie MINI-PROF

MOŽNOSTI PROFILOVANIA:
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