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MOZNOSTI PROFILOVANIA: POPIS:
Kompaktny stroj na vyrobu profilov dvojitej stojatej
n E drazky 25 z prirezov, narezanych dlZzok alebo priamo
— zo zvitku s elektromechanickym diZkovym meracim
zariadenim so stupnicou v centimetroch, pohananym
pasovym podavacom a ruénymi valcovymi noznicami
na vykonavanie ru¢nych prieénych rezov.
| ’ Parametre pre spracovavany plech
TiZn — do 0,80 mm
Cu —do 0,80 mm
n B n Hribka Al —do 0,80 mm
Pzn — do 0,65 mm
Nerez — do 0,50 mm
% %f Sirka zvitkov min./max. 240/850mm
‘ ‘ ‘ Vyrobna dizka min. 500 mm
Parametre odvijacky AC
Nosnost' max. 300 kg
Parametre a vlastnosti profilovacieho stroja
. . << = <2}
DiZka stroja 1600 mm u_|g 2 %
" =N S o
Sirka stroja 1370 mm N e &
Vyska stroja 850—1050 mm ZN. MAT. TO. HMOTNOST kg MER.
. ROZM.-POLOT
Vyska vstup plechu 670-870 mm FOM. ZAR. SN TRE.
Osova vzdialenost 170-780 mm VYPR. Ing. Kluska M. POZN. C.POZICIE
Rychlost profilovania 8,5 m/min PRESK. -
TECHNOL. TECHNOL. STARY V. CV.
Pohon stroja 230V, 50Hz, 1-faza NAzov ) )
Profilovanie MINI-PROF-PLUS L KNS-SCHLEBACH MPP ) A
Prikon 1,1 kW Potet listov List
Hmotnost 325 kg Vytvorené: 06.03.2026 13:14:41 Technické zmeny vyhradené
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