TECHNICKY LIST

PROFILOVANIE VYSKA SPM 25mm 30/80 KNS-SCHLEBACH SPM

zékladny profil
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MOZNOSTI PROFILOVANIA: POPIS:

Zakladny model robustnej série SPM na vyrobu
dvojitych stojatych drazok s vyskou 25 mm alebo
32 mm v Standardnom tvare SPM.

n B n Parametre pre spracovavany plech
TiZn — do 0,80 mm
Cu —do 0,80 mm
Hribka Al —do 0,80 mm
Pzn — do 0,65 mm
‘ i Nerez — do 0,50 mm
Sirka zvitkov min./max. 300/880mm
Vyrobna dizka min. 500 mm

Parametre a vlastnosti profilovacieho stroja
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Dizka stroja 1250 mm E*E E % lentotach
Sirka stroja 1470 mm =N aQ a
Vyska stroja 1100 mm ZN. MAT. T0. HMOTNOST kg MER.
Vyska vstup plechu 890 mm ROZM-POLOT
POM. ZAR. STN TRC.
Osova vzdialenost 180—-800 mm VYPR. Ing. Kluska M. POZN. C.POZICIE
Rychlost profilovania 11,0 m/min PRESK. _
TECHNOL. TECHNOL. | STARY V. CV.
Pohon stroja 400V, 50Hz, 3-fazy NAZOV
; Profilovanie vy§ka SPM 25mm 30/80 o KNS-SCHLEBACH SPM ) A
Prikon 1,1 kW Potet listov List
Hmotnost 500 kg Vytvorené: 04.12.2025 02:13:25 Technické zmeny vyhradené




