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SCHABLONE ZUM SCHNEIDEN
HALBRUNDE EINHANGEKESSEL
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Mitte des | Kessels

Das Loch genau nach der Schablone ausschneiden
und nachfolgend 5 mm umbdrdeln.
|
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Die Schablone ist fiir die nach EN 12056-3 hergestellten
halbrunden Einhéngekessel von KJG vorgesehen.

Mitte der Rinne
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Gebrauchsanweisung
B Um die ursprungliche Seitengrofde A3 beim Druck im Acrobat-Programm beizubehalten,
ist die Druckmaoglichkeit ,die Seitengrol3e verkleinern® zu deaktivieren®!
B Das Loch ist genau nach der Schablone auszuschneiden und nachfolgend 5 mm umzubdérdeln Technische Anderungen vorbehalten
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